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(57) Perfectionnement aux dispositions telles que definies 
dans Tune quelconque des revendications du brevet principal. 

Selon ('addition, le conduit de precompression 6 est reuni a 
au moins deux chambres de compression separees 5s. 5b. 
reliees respecttvement a deux reservoirs de liquides distincts 
42a. 42b. chaque chambre de compression comportant un 
clapet de fermeture 14a, 14/? obturant ou liberant un orifice de 
prelevement 13a. 13b dun liquide 45a. 456 a partir d'un 
reservoir et un piston moteur 11a, 11b pour le transf ert de ce 
liquide vers le conduit de precompression a travers une 
chambre intermediate de transfert 8a. 8b. les liquides prove* 
nant des deux reservoirs par effet de la commande simulten6e 
des deux pistons moteurs se melangeant dans le conduit de 
precompression avant sortie par I'oriftce d 'expulsion 25 vers la 
tete de diffusion 26. 
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Premier certificat d* addition & la demande 
principale 

n° 88.10047 du 26 juillet 1988 

POMPE A PRECOMPRESSION POUR LA DIFFUSION D • UN 
LIQUIDE 



Le brevet principal concerne une pompe k 

10 pr^compression pour la diffusion d'un liquide, 
comportant un orifice de pr616vement de ce liquide A 
partir d'un flacon reservoir, obturable par un 
clapet de fermeture, un orifice d' expulsion du 
liquide vers une tete de diffusion et une coquille 

15 de support dans laquelle est r6alis6e une premiere 
chambre interne de compression, un piston moteur 
coop^rant avec la premiere chambre pour le transfert 
du liquide entre 1 'orifice de pr£l£vement et 
I'orifice d'expulsion, caract6ris6e en ce qu'elle 

20 comporte en outre une seconde chambre interm^diaire 
de transfert entre la premiere chambre et 1' orifice 
d'expulsion et un conduit de pr^compression m£nag£ 
dans la coquille de support en situation coop6rante 
avec des moyens de pr^compression months dans cette 

25 coquille, la premiere chambre £tant parallels et non 
coaxiale au conduit de pr^compression . 

Une telle structure de pompe est plus 
particuli^rement destin&e & §tre mont£e sur un 
boitier ou bidon pour la pulverisation d'un produit 

30 liquide sous forme d* aerosol, en permettant de 
s'affranchir de 1' usage d'un gaz de propulsion 
pr&alablement enferm§ sous pression k l'int^rieur de 
ce boitier, afin de projeter le liquide & travers 
une buse ou analogue mont£e dans la tete de 

35 
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diffusion, ceci grace k des moyens qui r^alisent une 
compression pr^alable des doses liquides k d^livrer, 
pr61ev6es dans le flacon reservoir par l'effet du 
piston moteur. 

Elle d^finit notamment une pompe k 
pr6compression agenc6e de telle sorte que la tete de 
diffusion soit fixe par rapport au boitier et en 
particulier ind6pendante du mouvement du piston 
moteur effectuant le soutirage du liquide hors du 
reservoir, ce qui am61iore les conditions dans 
lesquelles se produit la projection de 1 ' aerosol 
liquide, notamment en permettant de viser de fagon 
plus precise la zone k atteindre par celui-ci. Elle 
permet en outre la diffusion de doses unitaires 
pr6d6termin£es, de volume constant, ceci quelle que 
soit la position de la pompe, meme lorsque le 
boitier est retourn6 pour etre utilise t§te en bas, 
ce qui n'est pas possible lorsque le boitier est 
pr6vu pour fournir un aerosol k gaz propulseur sous 
pression. 

Les avantages de la pompe k pr^compression 
ainsi agenc£e sont en particulier obtenus grSce k la 
provision dans la pompe, entre la premiere chambre 
oil se realise la compression du liquide soutir6, 
provenant du flacon reservoir par 1* orifice de 
pr616vement, d'une chambre interm6diaire de 
transfert, dispos^e transversalement dans le boitier 
k travers la coquille de support, de telle sorte que 
la dose liquide pr61ev£e par le piston moteur et 
amende dans la chambre de compression soit refoul6e 
dans un ensemble de pr^compression distinct, la 
pompe assurant ainsi une separation totale des 
fonctions de soutirage puis de pr^compression du 
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liquide avant expulsion de celui-ci par la buse de 
la tete de diffusion. 

La pr£sente addition concerne des 

perf ectionnements apport£s k une pompe du genre 
rappeie ci-dessus, telle que revendiqu£e avec le 
brevet principal, permettant en particulier de 
r£aliser avec le meme ensemble le melange in situ de 
deux ou plusieurs produits liquides,* g6n&ralement 
diff brents, ou encore d'un liquide et d'une quantity 
d'air appropri6e pour produire une Emulsion de 
celui-ci , & nouveau sans avoir A mettre en oeuvre un 
gaz sous pression pour la propulsion de ces produits 
au moment de leur projection commune par la buse de 
la tete de diffusion. 

Les perf ectionnements envisages permettent 
notamment, en complement des avantages propres & la 
structure de la pompe selon le brevet principal, 
d'6viter les inconv6nients des syst£mes connus oh le 
melange des produits s'effectue en pla<?ant dans un 
boitier externe contenant un premier liquide, un 
deuxi£me bidon ou boitier interne contenant 1 ' autre 
liquide, chaque boitier 6tant muni d'une valve, la 
valve du boitier interne etant r£unie k celle du 
boitier externe par une coquille d£limitant un 
espace clos oil se realise le melange avant sortie de 
1' Emulsion de ces deux produits par la valve du 
boitier ext£rieur, sous I'effet d'un gaz propulseur 
enferm£ dans les deux boitiers avec les liquides 
correspondants . 

En particulier, avec ce genre de syst&me connu, 
la coquille contient n£cessairement , apr£s chaque 
pulverisation, un volume r6siduel du melange des 
deux liquides qui peut f iger ou se solidif ier plus 
ou moins compl6tement , en limitant, voire meme en 
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empechant, une pulverisation ulterieure, et en tout 
cas en modifiant la texture du melange au debut de 
chaque nouvelle utilisation. 

En outre, ces systemes classiques sont 
5 n^cessairement conpus pour fonctionner en diffusion 
continue, tant que 1 'utilisateur exerce une pression 
sur la valve libSrant la sortie du melange sous 
I'effet du gaz de propulsion et ne permettent done 
pas de fournir des doses precises mais limitees, 
10 exactement determines . Enfin, ils sont complexes k 

r^aliser et par suite reprSsentent un coQt non 
n^gligeable, independamment de celui des produits 
liquides eux-memes, 

Selon la pr^sente addition, la pompe k 
15 precompression consid6r6e se caracterise en ce que 
le conduit de precompression est r6uni k au moins 
deux chambres de compression s£par6es, reli6es 
respectivement k deux reservoirs de liquides 
distincts, chaque chambre de compression comportant 
20 un clapet de fermeture obturant ou liberant un 

orifice de pr616vement d'un liquide k part ir d'un 
reservoir et un piston moteur pour le transfert de 
ce liquide vers le conduit de precompression k 
travers une chambre intermediate de transfert, les 
25 liquides provenant des deux reservoirs par effet de_ 

la commande simultanee des deux pistons moteurs se 
meiangeant dans le conduit de precompression avant 
sortie par 1' orifice d' expulsion vers la t§te de 
diffusion. 

30 De preference, la pompe de precompression est 

associee k deux reservoirs comportant chacun un 
liquide different k meianger dans la chambre de 
precompression oix ces liquides sont introduits par 
des arrivees independantes en provenance des 

35 
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chambres de compression, elles-memes r£unies 
respectivement k chacun des reservoirs. 

Bien entendu, il va de soi que le terme de 
liquide ainsi utilise, couvre en soi une large gamme 
de produits, quelles que soient leurs densites ou 
leurs fluidites relatives, ces produits pouvant §tre 
eventuellement pdteux, se presenter sous 1' aspect de 
mousse ou sous toute autre forme adapt&e k chaque 
usage. 

Ainsi et dans une variante de realisation, l'un 
des deux reservoirs peut §tre supprime, le melange 
du liquide provenant de 1' autre reservoir etant 
effectue avec de 1'air mis sous pression dans la 
premiere chambre de compression. 

Les dispositions envisages conformement k la 
presente addition conduisent aux memes avantages que 
ceux enumeres dans le brevet principal, en 
particulier en evitant I'emploi de tout gaz 
propulseur, notamment k base de produits 
chlorof luores ou plus encore contenant un 
hydrocarbure dont les reglementations en vigueur ou 
k venir prohibent dejct ou sont susceptibles 
d'interdire prochainement I'usage, surtout pour des 
applications domestiques k large diffusion, en 
raison des risques pour 1 ' environnement et des 
dangers d ' inf lammabilite ou d' explosion. 

La pompe k precompression propose par ail leurs 
de deiivrer des doses precises du melange r6alise, 
le ratio correspondant k ce melange pouvant varier k 
la demande soit selon la course des pistons moteurs 
dans les chambres de compression soit selon le 
diametre respectif de ces chambres. 

Selon une caracteristique avantageuse de la 
presente addition, les reservoirs de liquides sont 



BNSDOCID: <FR 2641 337 A2_l_> 



2641337 



10 



constitutes par des poches d6formables, r6alis6es 
selon toute forme ou avec tout mattriau appropri§. 

Ces poches peuvent ainsi etre constitutes en 
mati&re plastique, ou en un produit composite, 
alliant un m6tal avec de la matidre plastique, ou 
encore en m6tal seulement, du genre des tubes 
dfeformables utilises pour contenir de la p§te 
dentifrice ou autre produit de meme consistance. Ces 
poches sont de pr6f6rence visstes ou encliquet6es 
sur l'extr£mit6 des chambres de pr6compression au 
droit des orifices de pr61£vement de ces chambres, 
prtalablement k leur remplissage par les produits 
liquides, ce qui permet d'envisager, apr£s 
utilisation complete des liquides contenus dans ces 
15 poches, de les remplacer par d'autres, en conservant 
la pompe proprement dite. En variante cependant , les 
poches peuvent dtre soudtes ou autrement 
immobilistes sur les chambres de compression. 

Le remplissage des poches par les liquides k 
20 mtlanger s'effectue facilement, les boi tiers 6tant 

plac§ tete en bas et comportant un fond amovible 
pr6alablement retir6. Les poches sont mont^es sur 
les chambres de compression, leurs extr6mit6s 
oppostes 6tant ouvertes pour la mise en place des 
25 liquides versus dans ces poches. Une fois le 

remplissage achev£, ces extr£mit6s sont fermtes, par 
sertissage ou autre, la souplesse du mattriau des 
poches autorisant cette operation sans difficulty 
particulitres. Au fur et k mesure des pr61£vements 
30 des doses liquides dans les poches, celles-ci se 

dtforment progressivement en refoulant les produits 
qu'elles contiennent vers les chambres de 
compression, jusqu'A leur 6puisement complet. 

35 
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D'autres caracteristiques d'une pompe k 
precompression munie des perf ectionnements selon la 
presente addition, apparaitront encore k travers la 
description qui suit de plusieurs exemples de 
realisation, donnas k titre indicatif et non 
limitatif, en reference aux dessins annexes sur 
lesquels : 

- la Figure 1 est une vue en coupe axiale d'une 
pompe k precompression telle que prevue dans le 
brevet principal, mais adaptee au melange homog^ne 
de deux produits liquides s6par6s; 

- la Figure 2 est une vue en coupe transversale 
selon la ligne II-II de la Figure 1 ; 

- les Figures 3 et 4 sent des vues de detail en 
perspective de composants utilises dans la 
realisation de la pompe k precompression consid6r6e; 

- la Figure 5 est une vue de dessus de la pompe 
selon la Figure 1; 

- la Figure 6 est une vue partielle de cdte de 
1' extremity sup6rieure de la pompe de la Figure 1; 

- la Figure 7 est une vue de l'extremite inferieure 
du boitier de la pompe, contenant les reservoirs des 
deux liquides, le boitier etant represents tete en 
bas, prealablement au remplissage de ces reservoirs; 

- la Figure 8 est une vue en coupe axiale d'une 
variante de realisation de la Figure 1, plus 
particulierement adaptee au melange d'un liquide et 
d'air pour 1' emulsion de ce liquide. 

On a repris sur ces figures des chiffres de*- 
reference identiques k ceux utilises dans le brevet 
principal, pour rep6rer les memes elements de la 
pompe, designes en outre sous les memes termes. 

Sur la Figure 1, la reference 1 designe ainsi 
le flacon ou boitier externe 1 muni k son extremite 
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sup^rieure conform6ment A 1' invention, d'une pompe k 
pr^compression dont les principes de f onctionnement 
sont identiques £ ceux envisages dans le brevet 
principal, la pompe 6tant cependant munie ici des 
perf ectionnements selon la pr6sente addition. 

Le boitier 1 comporte int6rieurement une 
coquille de support 2, comprenant dans sa partie 
centrale un prolongement tubulaire 4 k l'int6rieur 
duquel est am6nag6 un conduit de pr6compression 6. 
Celui-ci comprend & sa partie sup£rieure un orifice 
d' expulsion 25, obtur6 par un piston pointeau 23, 
normalement appliqu6 contre 1' orifice 25 sous 
l'effet d'un ressort 24, Des canaux 31 sont am6nag6s 
de part et d' autre du conduit 6 dans une pi£ce 
formant embout 22, mont£e dans le prolongement* 4.* 
Une rainure 34 met en communication les canaux 31 
avec des espaces 35a, 35b m6nag6s entre des 
cannelures verticales de la pi&ce 22. Une buse 27 
est pr^vue sur la t§te de diffusion 26, raccord6e & 
1' orifice d' expulsion 25. La partie sup£rieure du 
boitier 1 est recouverte par une capsule de 
protection 30, qui est avantageusement encliquet^e 
sur le boitier et pr^sente une ouverture lat6rale 
29, de maniSre k laisser place 4 un poussoir mobile 
10. De pr§f6rence, celui-ci comporte une partie 
centrale 40 16g£rement en creux et une partie 
centrale 6vid6e 41 , permettant le passage de la tete 
26 lors de 1 ' enf oncement du poussoir (voir aussi la 
Figure 6) . 

Conf orm^ment aux dispositions de la pr6sente 
addition, 1' ensemble envisage est pr§vu pour assurer 
le pr616vement, la compression et le melange de deux 
produits liquides diff§rents, amends simultan^ment 
dans le conduit de pr^cdmpression , avant expulsion 
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par la buse de la tete de diffusion, gr£ce au 
montage de deux sous-ensembles distincts k 
I'int^rieur du meme boitier, r^alisant s6par6ment le 
pr616vement de ces liquides puis leur transfert 
simultan£ vers le conduit et la t#te. 

Sur le dessin, les parties de la pompe qui 
permettent le soutirage et le transfert des deux 
liquides sont d6sign£es sous les memes references, 
chacune d'elle 6tant affect&e des indices 
respectivement a et b selon qu'il s'agit de I'un ou 
1' autre de ces liquides et des organes qui les 
concernent . 

Comme on le voit sur les Figures 1 et 2 
notamment, la coquille 2 supporte ainsi deux 
chambres de compression 5a, 5b, chacune d'elle 
comprenant un piston moteur 11a, lib actionne 
simul tankmen t par le poussoir 10 k 1 ' encontre d'un 
ressort 28a, 28b. 

Dans chaque chambre 5a, 5b, est pr£vu k 
1' oppose du piston, un orifice de preievement 13a, 
13b, normalement obtur6 par une bille 14a, 14b, 
formant clapet. Chaque chambre de compression est 
egalement r6unie par un passage lateral 16a, 16b, k 
une chambre de transfert 8a, 8b, communiquant avec 
le conduit de precompression 6 par la rainure 34 et 
les espaces 35a, 35b. Les chambres 8a, 8b, 
comportent chacune un clapet k bille 18a, 18b, et un 
ressort 19a, 19b, propre k appliquer la bille contre 
le passage 16a, 16b, pour fermer* normalement celui- 
ci . 

Les orifices de preievement 13a et 13b sont 
r£unis en paralieie k deux reservoirs 42a et 42b, 
log£s I'un k cote de 1' autre dans le boitier 1. 
Chaque reservoir comporte une collerette d'extremite 



10 



264 1337 



43a r 43b, ici viss6e centre un embout 44a, 44b, 
pr6vu dans une piece de maintien 7, fix^e sous la 
coquille 2 (voir Figure 3) . Bien entendu, chaque 
reservoir 42 pourrait etre monte sous la piece 7 au 
droit des orifices 13 et du clapet 14 associe par un 
autre moyen, amovible ou non, par exemple par 
encliquetage ou par soudure ou sertissage. 

Chaque reservoir 42 contient un produit liquide 
45a, 45b respectivement , et est normalement ferine & 
son extr6mite inferieure 46a, 46b, par sertissage, 
moletage ou autre moyen analogue. 

La Figure 7 montre le boitier 1 et les 
reservoirs 42a et 42b qu'il contient, prealablement 
k leur remplissage par les liquides 45a f 45b, le 
boitier etant represents tete en. bas. Une fois ce 
remplissage effectue, les extr6mit6s 46a et 46b sont 
repliSes et serties pour assurer la fermeture 
etanche de ces reservoirs, le boitier pbuvant alors 
etre ferine par mise en place d'un couvercle 
d'extremite 47 , * comportant une collerette laterale 
48, venant s ' engager & force dans une contre- 
collerette 49 en bout du boitier. Un event 50 est 
usuellement prevu au centre du couvercle 47. 
Avantageusement, les reservoirs 42a et 42b sont 
constitues par des poches en materiau plastique, „ 
composite metal-plastique , ou en metal, du genre 
tube de pate dentifrice ou autre, de forme 
sensiblement conique, permettant un ecrasement 
progressif des poches au fur et A mesure de 
1' evacuation des liquides qu'elles contiennent vers 
les chambres de compression 5a et 5b, jusqu'S 
vidange complete de ces poches qui peuvent alors 
etre remplacees par d'autres convenablement remplies 
selon le processus indique. 
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Le f onctionnement de la pompe & precompression 
ainsi r6alis£e se deduit aisement des indications 
donnees ci-dessus, par reference aux precisions 
fournies dans le brevet principal. 

Les reservoirs 42a et 42b etant prealablement 
fix^s sur les extr£mit£s des chambres de compression 
5a et 5b et remplis de leurs liquides 45a et 45b 
respectifs selon le processus indique, I'appareil 
est pret A etre utilise, chaque actionnement du 
piston mobile 10, en assurant le preievement d'une 
dose de ces liquides dans chacune des chambres de 
compression, provoquent prealablement 1* envoi du 
liquide d6j& present dans ces chambres vers le 
conduit de precompression, d'une maniere exactement 
precisee dans le brevet principal. Les deux liquides 
regus dans le conduit 6 sont intimement melanges A 
la traversee de I'orifice d' expulsion 25 et expulses 
ensemble par la buse 27 de la t§te 26. 

A chaque course des pistons 11a, lib, les 
chambres 5a, 5b , preievent une nouvelle dose, 
exactement determinee, en meme temps que le conduit 
de precompression 6 recoit des doses equivalentes , 
etroitement meiangees et deiivrees de maniere 
precise et toujours identique k elle-meme & chaque 
commande du poussoir 10. 

La Figure 8 illustre une autre variante de 
realisation oil l'une des chambres de compression, 
par exemple la chambre 5a, n.' est pas ici associee £ 
un reservoir souple 42, mais debouche directement 
dans 1' atmosphere interne du boitier 1, mise & I'air 
libre par 1 * event 50 menage dans le couvercle 47. 
Dans cette variante, le liquide 45b preieve dans la 
poche 42b est comprim6 dans la chambre 5b et refouie 
dans le conduit de precompression 6. Dans celle-ci. 
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il est m61ang6 avec de l'air provenant de la chambre 
5a, 1' Emulsion ainsi produite 6tant ensuite d§livr6e 
par I'orifice d* expulsion 25 dans la tete de 
diffusion 26. De preference, celle-ci comporte une 
vis de brassage 51 , munie d'un filet h£licoidal 52, 
cette vis 6tant mont£e & rotation dans un al£sage 5.3 
de la tete 26 , pour r6aliser le brassage souhaite du 
liquide et de l'air avant sortie £ travers la buse 
27. 

Quelle que soit la variante adoptee, on realise 
ainsi une pompe de pr£compression propre k fournir 
un melange homog&ne et constant de deux produits 
liquides ou pateux, eventuellement. d'une Emulsion 
d'un liquide sous 1' aspect d'une mousse a£r6e 
intimement brass6e, mais tou jours sans apport de gaz 
pr£alablement enfermfe sous pression dans le boitier. 
Celui-ci est usuellement r£alis6 en aluminium ou 
autre m£tal 16ger ; selon le cas cependant, du fait 
de 1* absence de gaz propulseur sous pression et par 
suite de couples di£lectr iques avec les liquides des 
reservoirs errant £ventuellement des points de 
corrosion pr£ judiciables , on peut envisager de 
r6aliser les boitiers en mat6riaux diff6rents, 
notamment avec des mati^res plastiques appropri£es. 

L'appareil est simple, peu coQteux et d'un 
usage tr£s facile, avec des possibility accrues de 
r£utilisation par simple changement de poches 
contenant les liquides sans avoir k remplacer la 
pompe proprement dite. Les doses fournies peuvent 
§tre exactement d£termin6es avec un ratio qui depend 
seulement de la course du piston moteur ou du 
diam&tre des chambres de compression, d§finis par 
construction . 
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Enfin, 1 ' application du dispositif A toute 
sorte de produits en fonction des conditions 
d'emploi souhait^es est ais6e et n'exige aucune 
adaptation propre d modifier la structure d' ensemble 
de 1'appareil. 
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REVENDICATIONS 

1. Perf ectionnement aux dispositions telles que 
definies dans l'une quelconque des revendications du 
5 brevet principal, caracterise en ce que le conduit 
de precompression (6) est r£uni h au moins deux 
chambres de compression s6par6es (5a, 5b), relives 
respectivement £ deux reservoirs de liquides 
distincts (42a, 42b) , chaque chambre de compression 
10 comportant un clapet de fermeture (14a , 14b) 
obturant ou liberant un orifice de preievement (13a, 
13b) d'un liquide (45a, 45b) £ partir d'un reservoir 
et un piston moteur (11a, lib) pour le transfert de 
ce liquide vers le conduit de precompression k 
travers une chambre interm6diaire de transfert (8a, 
8b) , les liquides provenant des deux reservoirs par 
effet de la commande simultanee des deux pistons 
moteurs se meiangeant dans le conduit de 
precompression avant sortie par 1' orifice 
d' expulsion (25) vers la tete de diffusion (26). 

2. Perf ectionnement selon la revendication 1, 
caracterise en ce que la pompe de precompression est 
associee & deux reservoirs (42a, 42b) comportant 
chacun un liquide different (45a, 45b) . 

3. Perf ectionnement selon la revendication 1, 
caracterise en ce que l*un des reservoirs est 
supprime, la chambre de compression (5a) 
correspondante communiquant directement avec l'air 
ext6rieur pour constituer avec le liquide (45b) du 
second reservoir (42b) une emulsion dans le conduit 
de precompression (6) , 

4. Perf ectionnement selon la revendication 3, 
caracterise en ce que le conduit de pr6compression 
(6) comporte au-delA de l'orifice d'expulsion (25) 
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une vis (51) A filet h61icoidal (52), mont^e £ 
rotation dans un al£sage (53) de la tete de 
diffusion (26) afin de r^aliser l'6mulsion de l'air 
et du liquide. 

5. Perf ectionnement selon l'une quelconque des 
revendications 1 & 4, caract6ris£ en ce que les 
reservoirs de liquides (42a, 42b) sont constitu^s 
par des poches souples, en mat£riau plastique, 
composite m6tal-plastique , ou en m6tal, propre k se 
d§former au fur et k mesure des pr61&vements des 
liquides (45a, 45b) dans ces poches- 

6, Perf ectionnement selon la revendication 5, 
caract6ris6 en ce que les poches souples (42a, 42b) 
sont viss6es ou encliquet^es , ou encore soud6es ou 
autrement fix6es, h I'extr^mitfe des chambres de 
compression (5a, 5b), au droit des orifices de 
pr616vement (13a, 13b) . 
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